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ABSTRACT: 

The compact disc comprises a substrate (1) carrying micro-grooves (2) on 
one of its faces. These micro-grooves correspond to information which is to be 
read from the disc by the disc player. On the opposite face of the disc (6), 
there are further micro-grooves which refract light of visible wavelength. 

The grooves on the reverse of the compact disc form a pattern which mark the 
disc and making it difficult to produce pirate copies. The set of grooves foim 
an optical grating covering the whole surface of the disc. A press is also 
provided for applying this design to the surface of the disc. 
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(54) Disque compact cornportant un marquage anti-piratage, moule de pressage et procede 
de marquage anti-piratage de disques compacts 

(57) L'invention concerne un procede de marquage 
anti-piratage de disques compacts. Elle concerne ega- 
lement un moule de pressage de disques compacts per- 
mettant de realiser des disques compacts portant un 
marquage anti-piratage ainsi que des disques compacts 
cornportant un motit de marquage anti-piratage. 

Le disque compact selon l'invention est constitu6 
d'un substrat cornportant sur une de ses faces les infor- 
mations a lire par le lecteur de disque compact et sur la 
face opposed un motif de marquage anti-piratage. 

L'invention trouve particulierement application dans 
le domaine du marquage anti-piratage des disques com- 
pacts. 
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Description 

L'invention concerne un disque compact compor- 
tant un marquage anti-piratage. Eile concerne egale- 
ment un moule de pressage et un procede permettant 
de fabriquer un tel disque compact. 

Actuellement, pour distinguer un original de sa copie 
non autorisee. dlfferents codes peuvent etre apposes 
sur le disque compact. 

L'usage le plus repandu consiste a faire figurer, solt 
en clair, sort sous forme de codes-barres, un ou plusieurs 
codes dans la bande d'identification du disque compact. 
Ces codes peuvent exp rimer la reference de I'editeur, ia 
reference de la societe ayant effectue le mastering (fa- 
brication du disque ma it re et/ou de la matrice de pres- 
sage) et la reference de la societe ayant effectue le pres- 
sage, et ce suivant la place disponible sur cette bande 
d'identification et les conventions prises entre les diffe- 
rents intervenants. 

Ce type de marquage qui est realise techniquement 
lors de Poperation de mastering a le desavantage d'etre 
tres facilement contrefait par des societes pirates. Pour 
contrebattre cette situation, I'lFPI a recommande I'utili- 
sation de codes complementaires appeles SID-Codes 
qui sont apposes generalement entre la zone program- 
me et la bande d'identification. 

Ces SID-Codes peuvent etre apposes a deux 
niveaux : 

Lors de la phase de mastering : le SID-Code sera 
alors genere automat iqu em ent par une ROM (m6- 
moire morte) reputee inviolable, dont le contenu re- 
presentee le code d'identification de la machine de 
mastering. 

Lors du pressage : il sera alors grave directement 
sur le moule de la presse et done transfere automa- 
tiquement sur chaque disque compact presse. Ce 
SID-Code de pressage etant grave sur un element 
mecanique onereux acquiert ainsi la reputation 
d'etre egalement inviolable. 

Dans tous les cas, qu'il s'agisse de la bande d'iden- 
tification ou de SID-Codes apposes lors des phases de 
mastering et de pressage, ces codes sont de petite taiMe 
car ils ne peuvent en aucun cas se situer en recouvre- 
ment de la surface utilisee pour la zone programme. Cela 
rend les informations diff idles a lire et a interpreter. Ainsi, 
le consommateur final est tres rarement a meme de re- 
connattre du premier coup d'oeil I'origine des disques 
compacts qu'il achete, soit parce que ces informations 
ne sont pas visibles une fois le disque compact emballe, 
soit parce que les codes sont trap hermetiques. 

L'invention vise a pallier ces inconvenients en pro- 
posal un disque compact comportant un marquage an- 
ti-piratage qui permet au consommateur de parfaitement 
et immediatement, lors de son achat, verifier Pauthenti- 
cite d'un disque compact. 

Elle propose egalement un procede de marquage 



anti-piratage qui allie Pavantage d'etre de mise en oeuvre 
techniquement pointue done difficilement copiable par 
les pirates avec celui de ne pas oberer le cout de fabri- 
cation du disque maitre de la matrice de pressage ainsi 

5 que le coOt de pressage des disques compacts, une fois 
sa mise en oeuvre realisee. De plus, ce procede permet 
de realise r un motif de marquage anti-piratage plus com- 
plique qui sera ainsi encore plus difficile a copier. 

Ce motif de marquage anti-piratage pourra etre spe- 

io cifique a Pedrteur et/ou au presseur et/ou au moule de 
pressage du disque compact. 

L'invention propose aussi un moule de pressage de 
disques compacts permettant de presser des disques 
compacts comportant un marquage anti-piratage. 

is A cet effet, l'invention propose un disque compact 
constitue d'un substrat comportant sur une de ses faces 
des microcuvettes representatives du programme et sur 
la face opposee un reseau optique constitu6 de micro- 
cuvettes et/ou de microreliefs refractant les longueurs 

20 d'onde de la lumiere visible et representant en clair le 
motif de marquage anti-piratage. 

Selon une caracteristique du disque compact de l'in- 
vention led it reseau optique recouvre toute la surface de 
ladite face opposee. 

25 L'invention propose egalement un moule de presse 
a injection de disques compacts comportant un reseau 
optique constitue de microreliefs et/ou microcuvettes, re- 
fractant pour les longueurs d'onde de la lumiere visible, 
grave sur sa face dite plaque miroir opposee a la matrice 

30 programme, ledit reseau constituant un motif represen- 
tatif d'un marquage anti-piratage. 

L'invention propose encore un procede de marqua- 
ge anti-piratage de disques compacts comprenant une 
etape de transfert, lors du pressage du disque compact 

35 et sur la face opposee a la face comportant le program- 
me, d'un motif de marquage anti-piratage, le motif cons- 
tituant un reseau optique constitue de microcuvettes 
et/ou microreliefs refractant les longueurs d'onde de la 
lumiere visible. 

40 Selon une caracteristique du precede de l'invention 
ledit transfert est effectue sur la totalite de ladite face op- 
posee. 

Selon une premiere variante du procede de l'inven- 
tion on realise de plus une etape de gravure de la plaque 

^5 miroir opposee a la matrice programme du moule de la 
presse a injection de disques compacts, dudit motif de 
marquage anti-piratage en negatif , avant de proceder a 
ladite etape de transfert. 

Selon une autre variante du procede de l'invention 

50 on realise de plus une etape de gravure dudit motif de 
marquage anti-piratage sur le substrat d'une matrice qui 
sera fixee de facon amovible sur la plaque miroir, oppo- 
see a la matrice programme, de la presse de disques 
compacts avant de proceder a ladite 6tape de transfert. 

55 Selon un premier mode de realisation des variantes 
du procede de ('invention ladite etape de gravure de la 
plaque miroir du moule ou du substrat de la matrice com- 
prend les etapes de : 
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depot, sur ladite plaque miroir ou sur ledit substrat 
d'une couche de resine photosensible de type posi- 
tif, 

enregistrement du motif de marquage anti-piratage 
specifique a un presseur donne dans cette couche 
de r6sine photosensible, 

elimination des zones insolees de cette resine pho- 
tosensible, 

transfert du marquage anti-piratage dans la plaque 
miroir ou le substrat de la matrice par gravure de 
cette plaque ou de ce substrat dans les zones qui 
ne sont plus recouvertes par la r6sine photosensi- 
ble, et 

elimination de toute la resine rSsiduelle. 

Selon un second mode de realisation des variantes 
du procede de T invention ladite etape de gravure de la 
plaque miroir ou du substrat de la matrice comprend les 
etapes de : 

depot sur ladite plaque miroir ou sur ledit substrat 
de ladite matrice d'une couche de resine photosen- 
sible de type negatif, 

enregistrement dudit motif de marquage anti-pirata- 
ge dans cette couche de resine photosensible, 

elimination des zones non insolSes de resine pho- 
tosensible, 

transfer! dans la plaque miroir ou le substrat de la 
matrice du motif de marquage anti-piratage par gra- 
vure de cette plaque miroir ou de ce substrat dans 
les zones qui ne sont plus recouvertes de resine 
photosensible, et 

elimination de toute la r6sine r6siduelle. 

D'autres buts, details et avantages de la pr6sente 
invention apparattront plus clairement a la lecture de la 
description detailtee qui va suivre faite en reference aux 
dessins annexes dans lesquels. 

La figure 1 represente une vue schematique en cou- 
pe transversale cfun demi-disque compact de Tart ant6- 
rieur. 

La figure 2 represente une vue schematique en cou- 
pe transversale d'un demi-disque compact selon I'inven- 
tion. 

Dans ces figures, I'axe note X-X represente I'axe de 
rotation de ces disques compact. 

Comme on peut le voir en figure 1, le disque com- 
pact de Tart anterieur est constitue" d'un substrat 1 , trans- 
parent dans le domaine des longueurs d'onde 6mises 
par la diode laser du lecteur de disque compact et dans 



le domaine des longueurs cfonde du visible, generale- 
ment en polycarbonate, comportant sur sa face 2, cfun e 
part, dans la zone notee b et designee ci-apres zone pro- 
gramme, une succession de microcuvettes representa- 

s tives du programme c'est-a-dire de I'infonmation a lire par 
le lecteur de disques compacts et cPautre part, dans la 
zone centraie notee a, un code propre a une matrice de 
pressage et/ou a une machine de pressage donnee. 
La totalite de cette face 2 est recouverte d'une cou- 

io che 3 faite d'un materiau rSflecteur dans le domaine des 
longueurs d'onde emises par la diode laser du lecteur de 
disque compact, la couche 3 etant elle-mfime recouverte 
d'une couche 4 de protection generalement en resine 
6poxy. 

is En final, une etiquette 5 comportant en clair des in- 
formations permettant au consommateur d'identifier la 
nature du programme est d6pos6e sur la couche 4 de 
protection. 

Oans le disque compact de Tart anterieur, la face 6 

20 oppose e a la face 2 ne comporte aucune information li- 
sible, que ce soit a i'oeil nu ou grace a un lecteur de dis- 
ques compacts dans la zone programme. 

Comme on le voit, dans ce qui precede, t'espace dis- 
ponible dans la zone a qui est reserve au code d'authen- 

25 tification du disque compact ne permet pas d'utiliser des 
caracteres de taille suffisante pour etre facilement lisi- 
bles a I'oeil nu et/ou de r6a1iser un graphisme plus com- 
plique qui serait difficile a reproduire. 

En contraste au disque compact de Tart anterieur et 

30 comme illustre en figure 2, le marquage anti-piratage 
sera r6alis6 par creation de microcuvettes et/ou micro- 
reliefs refractant les longueurs d'onde de la lumiere visi- 
ble, sur la face 6 du disque compact opposee a la face 
2 comportant le programme. Ce marquage anti-piratage 

35 representera un motif specifique et constituera un re- 
seau optique ou une plurality de reseaux optiques qui 
ne perturberont pas la lecture du programme lui-meme. 

A cet effet, la taille, le pas, la profondeur ou l'6pais- 
seur des microcuvettes et/ou microreliefs constitutifs du 

40 ou des reseaux optiques et diffractant les longueurs 
d'onde de la lumiere visible seront calcules de maniere 
a maximiser I'effet optique pour I'oeil humain tout en n'af- 
fectant pas i'ordre zero du faisceau laser de lecture du 
programme press6 sur la face 2 du disque compact. Le 

45 principe de la non perturbation, a I'ordre 0, du faisceau 
laser de lecture du programme a deja ete" d^montre" par 
ailleurs et ne sera pas repris ici. 

Dans ce qui suit, les termes "r£seau optique' desi- 
gned aussi bien un seul reseau optique qu'une pluralite 

50 de reseaux optiques. 

Ici, le pas du reseau constituant le motif de marqua- 
ge anti-piratage sera de preference compris entre envi- 
ron 700 nm et environ 1600 nm, la taille des microcuvet- 
tes et/ou des microreliefs constitutifs des reseaux sera 

55 comprise entre environ 300 nm et environ 2000 nm et la 
profondeur des microcuvettes et/ou I'epaisseur des mi- 
croreliefs sera comprise entre environ 50 nm et environ 
200 nm. 
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Ce reseau etant realise sur la face 6 opposee a celle 
comportant le programme, on dispose de toute la surfa- 
ce de cette face 6, ce qui permet alors de realiser un 
motif de marquage anti-piratage de faille suffisante pour 
etre immediatement et facilement lisible et identifiable 
par le consommateur moyen. On pourra ainsi realiser un 
graphisme plus complique qu'une simple suite de lettres 
et/ou de chiffres tel que par exemple un logo etc... . 

Afin de permettre au consommateur de verifier lors 
de son achat, Pauthenticite du disque compact sans 
ouvrir le boitier et le suremballage, on pourra rendre la 
face 6 ainsi marquee visible de I'exterieur par exemple 
par utilisation d'un boitier transparent. 

Afin d'ameliorer la lisibilite de ce marquage anti-pi- 
ratage, lisibilite perturbed par la presence defocalisee de 
la couche 3 de materiau reflecteur, on pourra avantageu- 
sement introduce dans le materiau constituant le subs- 
trat du disque compact un colorant transparent pour les 
longueurs d'onde 6mises par le faisceau laser de lecture 
et relativement opaque pour I'oeil humain. 

Le disque compact de I'invention est obtenu par 
pressage dans une presse a injection, pressage au 
cours duquel le motif de marquage anti-piratage est 
transfer^ sur la face 6 du disque compact en meme 
temps que le programme. 

Le precede classique de fabrication de disques 
compacts consiste a d'abord realiser une matrice, habi- 
tuellement en nickel, comportant le programme a lire ul- 
terieurement notee ici matrice programme, a placer cette 
matrice sur une des faces cfun moule de presse a injec- 
tion et a ensuite presser le disque compact lui-meme. 

Dans ce precede, la face opposee, dite plaque mi- 
roir, a celle sur laquelle la matrice programme est fixee, 
est lisse. 

Pour realiser la matrice programme, toutes les tech- 
niques connues sont applicables. 

L'une d'entre elles consiste a deposer sur un subs- 
trat, generalement en verre, une couche de resine sen- 
sible a une contrainte, a enregistrer le programme dans 
cette couche de resine par application de la contrainte 
appropriee, a developper la resine sensible par elimina- 
tion des zones transformees puis a transferer le pro- 
gramme dans le substrat, par gravure par plasma ou chi- 
mique dans le substrat. Les zones de resine residuelle 
sont ensuite eliminees. La resine peut etre une resine 
photosensible auquel cas la contrainte est un faisceau 
lumineux soit module en fonction du programme a enre- 
gistrer sort appliqu6 au travers d'un masque representa- 
tif dudit programme. On a alors obtenu un disque maitre 
qui, apres une operation connue en soi de galvanop las- 
tie, amene a la matrice proprement dite. 

Contrairement a cet art anterieur et dans un premier 
mode de realisation du disque compact de I'invention, le 
motif de marquage anti-piratage sera grave sur la plaque 
miroir, opposee a la matrice programme, de chaque 
presse a injection de disques compacts. 

Dans un second mode de realisation de ['invention, 
ce motif de marquage anti-piratage, sera grave non pas 



directement sur la face miroir opposee a la matrice pro- 
gramme, mats sur une deuxieme matrice qui sera fixee, 
de facon amovible, par tout moyen approprie sur cette 
meme plaque miroir. 
5 Pour mieux faire comprendre I'objet de I'invention, 
on va maim en ant en decrire a litre d'exemples purement 
illustrates et non limitatifs plusieurs modes de mise en 
oeuvre. 

10 Exemple 1 

Une couche de resine photosensible de type negatif 
est deposee sur toute la surface utile de la plaque miroir 
d'un moule de presse a injection. Le motif representatif 

is du marquage anti-piratage est enregistr6 par insolation 
au travers d'un masque dans cette couche de resine 
photosensible. II pourra egalement i'Stre par insolation 
sSquentielle sur une machine de mastering. Puis on re- 
vele la resine photosensible par elimination des zones 

20 non insolees. 

Le motif representatif en negatif du marquage an- 
ti-piratage est alors transfere par gravure dans la plaque 
miroir du moule de la presse a injection, sur une profon- 
deur de 50 nm. 

25 On a ainsi obtenu un moule conforme a I'invention, 
e'est-a-dire un moule sur la plaque miroir duquel le motif 
de marquage anti-piratage est represents par la succes- 
sion de microreliefs ainsi obtenus. La faille des microre- 
liefs varie de 300 a 2000 nm. La succession de microre- 

30 liefs constitue un reseau optique refractant les longueurs 
d'onde de la lumiere du visible et ayant un pas de 1600 
nm. 

On place ensuite la matrice programme sur la face 
opposee a la plaque miroir du moule de pressage et on 
as injecte sous pression du polycarbonate auquel on a ajou- 
te un colorant transparent pour la longueur d'onde du 
faisceau laser de lecture du lecteur de compact disque 
mais relativement opaque pour I'oeil humain. 

On precede ensuite au depot d'une couche de ma- 
40 teriau reflecteur, d'une couche de protection et d'une eti- 
quette. 

Ce mode de realisation est particulierement avanta- 
geux car il est plus facile de mouler des creux que des 
reliefs. 

45 Le disque compact ainsi obtenu il lustre en figure 2 
constitue d'un substrat 1 en polycarbonate, polycarbo- 
nate auquel on a ajoute le colorant precedemment decrit, 
comportant d'une part, sur sa face 2 une succession de 
microcuvettes refractant les longueurs d'onde emises 

50 par la diode laser de lecture du lecteur de compact dis- 
que et representatives de ('information a lire ulterieure- 
ment, face 2 qui est recouverte d'une couche 3 de ma- 
teriau reflecteur et eventuellement cfune couche de pro- 
tection 4 et d'une etiquette 5 et, d'autre part sur toute la 

55 surface de sa face 6 opposee a ia face 2 une succession 
de microcuvettes representatives du motif de marquage 
anti-piratage et constituant un reseau optique de micro- 
cuvettes refractant les longueurs d'onde de la lumiere du 
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visible n'affectant pas I'ordre 0 du faisceau emis par ta 
diode laser de lecture du programme presse sur la face 
2 du disque compact 

Ce motif est parfaitement tisible a i'oeil nu, en raison 
non seulement de la presence du colorant dans le subs- 
trat mais egalement de sa taille. 

Exemple 2 

On precede de la meme facon qu'a I'Exemple 1 sauf 
que la resine utilisee est une resine photosensible de 
type positif. Ce sont alors les zones insol6es de cette 
resine qui sont eliminees. La gravure de la plaque miroir 
s'effectue ici a une profondeur de 200 nm. 

Le moule ainsi obtenu comporte alors un motif re- 
pr6sentatif du marquage anti-piratage sur sa plaque mi- 
roir, motif constitue par une succession de microcuvettes 
constituant un reseau optique, ayant un pas de 700 nm, 
microcuvettes d'une profondeur de 200 nm et refractant 
les longueurs d'onde de la lumiere du visible. Les etapes 
suivantes sont identiques a celles decrites a I'Exemple 1 . 

On obtient ainsi un disque compact conforme a ['in- 
vention, illustre en figure 2 constitue d'un substrat 1 en 
polycarbonate colore comportant sur sa face 2 une suc- 
cession de microcuvettes representatives de I' informa- 
tion a lire par le lecteur de disque compact (programme), 
face 2 qui est recouverte de la couche 3 de materiau re- 
Mecteur et eventuellement d'une couche 4 de protection 
et d'une etiquette 5. La face 6 opposee a cette face 2 du 
disque compact de invention comporte une succession 
de microreliefs d'une epaisseur de 200 nm representatifs 
du motif de marquage anti-piratage et constituant un re- 
seau de microreliefs refractant les longueurs cfonde de 
la lumiere du visible couvrant toute la surface de cette 
face. 

Exemples 3 et 4 

Dans ces Exemples, les disques compacts, et les 
moules de pressage de disques compacts conformes a 
I'invention sont obtenus suivant les procedures decrites 
aux Exemples 1 et 2 respectivement sauf que Ton omet 
I'addition de colorant au polycarbonate constituant le 
substrat du disque compact. 

Dans les Exemples 1 a 4, la gravure de la plaque 
miroir du moule de pressage des disques compacts, 
etant de mise en oeuvre tres delicate et techniquement 
pointue, ne peut etre facilement realisee par un pirateur, 
ce qui confere a ce precede de marquage anti-piratage 
une tres grande securite contre le copiage. 

Dependant, une fois la mise en oeuvre de cette gra- 
vure de la plaque miroir du moule de la presse a injection 
realisee, le cout de fabrication du disque mattre et de la 
matrice de pressage du disque compact ainsi que le coOt 
de pressage du disque compact lui-meme n'est que peu 
affecte. 



Exemple 5 

Une matrice, comportant une succession de micro- 
cuvettes cfune profondeur de 150 nm ayant une taille 
s comprise entre 50 et 200 nm, et constituant un reseau 
optique ayant un pas de 700 nm, microcuvettes refrac- 
tant les longueurs d'onde dmises dans le domain e de la 
lumiere visible et representatives du motif de marquage 
anti-piratage souhaite est d'abord realisee par toute me- 
io thode connue, comme pour la fabrication precedemment 
decrite de la matrice programme. 

Ensuite, cette matrice, dite matrice de marquage an- 
ti-piratage, est fixee de facon amovible a la plaque miroir 
du moule de pressage de disque compact par tout 
15 moyen approprie. 

Les etapes suivantes sont identiques a celles decri- 
tes a I'Exemple 1 . 

On obtient ainsi un disque compact conforme a I'in- 
vention. 

20 

Exemple 6 

On realise une matrice de marquage anti-piratage 
comportant une succession de microreliefs d'une 6pais- 
25 seur de 100 nm, microreliefs constituant un reseau op- 
tique refractant les longueurs d'onde du domaine de la 
lumiere visible et representatif du motif de marquage an- 
ti-piratage. 

Les autres etapes sont identiques a celles decrites 
30 & I'Exemple 5 et a I'Exemple 1 . 

On a ainsi obtenu un disque compact conforme a 
I'invention. 

Exemples 7 et 8 

35 

En suivant les procedures decrites aux Exemples 5 
et 6 respectivement, sauf que Ton omet I'etape d'ajout 
du colorant au polycarbonate constituant le substrat de 
disque compact, on obtient des disques compacts con- 

40 formes a I'invention. 

Dans les Exemples 5 a 8, le motif de marquage an- 
ti-piratage 6tant grave sur une matrice amovible, le pro- 
cede de marquage anti-piratage selon I'invention est 
d'utilisation plus souple pour le presseur de disques 

*5 compacts. 

Bien entendu, I'invention n'est nullement limitee aux 
modes de realisation decrits et illustres qui n'ont ete don- 
n6s qu'a titre d'exemple. 

Ainsi, le substrat du disque compact pourra etre 

50 constitue de tout materiau approprie transparent dans le 
domaine des longueurs d'onde 6mises par la diode de 
lecture. De meme, le motif de marquage anti-piratage 
pourra ne recouvrir que certaines zones de la face op- 
posee a celle comportant le programme. 

55 c'est dire que I'invention comprend tous les equiva- 
lents techniques des moyens decrits ainsi que leurs 
combinaisons si celles-ci sont effectuees suivant son es- 
prit. 



5 



9 



EP 0 704 843 A1 



10 



Revendications 

1 . Disque compact du type constitue d'un substrat (1 ) 
comportant sur une de ses faces (2) des microcu- 
vettes representatives de Pinformation a lire par le 
lecteur de disque compact ou programme caracte- 
rise en ce qu'il comporte de plus sur la face opposee 
(6) a la face (2) des microcuvettes et/ou de microre- 
liefs refractant les longueurs d'onde de la lumiere 
visible, representees d'un motif de marquage 
anti-piratage et constituant un reseau optique. 

2. Disque compact selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que ledit reseau optique recouvre toute la 
surface de la face (6). 

3. Moule de presse a injection de disques compacts, 
caracteris6 en ce qu'il comporte un reseau optique, 
constitue de microreliefs et/ou microcuvettes refrac- 
tant pour les longueurs d'onde de la lumiere visible, 
grave sur ta plaque miroir opposee a la matrice pro- 
gramme, ledit reseau constituant un motif represen- 
tatif d'un marquage anti-piratage. 

4. Precede de marquage anti-piratage de disque com- 
pact, caracterise en ce qu'il comprend une etape de 
transfer*, lors du pressage du disque compact, sur 
la face (6) de celui-ci, opposee a la face (2) compor- 
tant le programme, d'un motif de marquage 
anti-piratage, le motif constituant un reseau optique 
constitue de microcuvettes et/ou de microreliefs 
refractant les longueurs d'onde de la lumiere visible. 

5. Precede selon la revendication 4, caracterise en ce 
que ledit transfert est effectue sur latotalite de ladite 
face (6). 

6. Precede selon la revendication 4 ou 5, caracterisS 
en ce qu'il comprend de plus une etape de gravure 
de la plaque miroir, opposee a la matrice pro- 
gramme, du moule de la presse a injection de dis- 
ques compacts, dudit motif de marquage anti-pira- 
tage en negatif, avant de proceder a ladite etape de 
transfert. 

7. ProcedS selon la revendication 4 ou 5, caracteris6 
en ce qu'il comprend de plus une etape de gravure 
dudit motif de marquage anti-piratage dans le subs- 
trat d'une matrice qui sera ensuite fixee de facon 
amovible sur la plaque miroir et opposee a la matrice 
programme de la presse du disque compact, avant 
de proceder a ladite etape de transfert. 

8. Precede selon la revendication 6 ou 7, caracterisS 
en ce que ladite etape de gravure de la plaque miroir 
du moule ou du substrat de ladite matrice fixee de 
facon amovible sur la plaque miroir du moule de la 
presse a injection de disques compacts comprend 



les etapes de : 

depot, sur ladite plaque miroir ou sur ledit subs- 
trat, d'une couche de resine photosensible de 
5 type positif, 

enregistrement du motif de marquage anti-pira- 
tage dans cette couche de resine photosensi- 
ble, 

10 

elimination des zones insolees de cette resine 
photosensible, 

transfert du motif de marquage anti-piratage 
'5 dans la plaque miroir ou le substrat de la matrice 

par gravure de cette plaque ou de ce substrat 
dans les zones qui ne sont plus recouvertes par 
la resine photosensible, et 

20 - elimination de toute la resine residuelle. 

9. Precede selon la revendication 6 ou 7, caracterise 
en ce que ladite etape de gravure de la plaque miroir 
ou du substrat de la matrice fix6e de facon amovible 
25 sur la plaque miroir du moule de la presse a injection 
de disques compacts comprend de plus les etapes 
de: 

depot sur ladite plaque miroir ou sur ledit subs- 
30 trat d'une couche de resine photosensible de 

type negatif, 

enregistrement dudit motif de marquage anti-pi- 
ratage dans cette couche de resine photosen- 
35 sible, 

elimination des zones non insolees de resine 
photosensible, 

40 - transfert dans la plaque miroir ou dans le subs- 
trat de la matrice, du motif de marquage anti-pi- 
ratage par gravure de cette plaque miroir ou de 
ce substrat matrice dans les zones qui ne sont 
plus recouvertes de resine photosensible, et 

45 

elimination de toute la resine residuelle. 
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